Cuestionario de Auditoria para la Seguridad en Soldadura de Arco


[image: image4.png]EKe O search S ravories )| (A i

‘Uideo3

Voo ® S S B - 1y coomarer S2boded P heck - B [ sendton O settngs~

»CD 1» Lecture material

A Arbetslivsinstitutet

Dust control document >CD 2> Group work material _Pilot courses.

Welcome to Hazard Prevention and Control This is €D 1
in the Work Environment: Airborne Dust
A training package based on the WHO document 1995.

A working group organised by WHO have produced a textbook
called Hazard Prevention and Control in the Work
Environment: Airborne Dust.

The textbook has been transferred to electronic format and a
lot of videos and other illustrations have been added to the
‘e purpose to support and further clarify the

content. The aim with this work is to improve the pedagogic
value of the textbook and to make it easier and cheaper o
distribute hazard control knowledge to workplaces.

This training package provides material for a two days course
It includes lecture materials with videos and animations,
suggestions and material for group work, and an electronic
textbook with active videos and still pictures inserted within
the original he 1999 WH ook The teacher of the
course is supposed to have a basic training in occupational
hygiene, occupational health or similar. The audience for this
course is practitioners and others with a need for this

knowledge. Independent study is also possible.
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GUIA PARA LA SEGURIDAD EN
SOLDADURA DE ARCO
(Cuestionario de auditoria)
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ERICK ULLOA CHAVERRI

COORDINADOR AREA INDUSTRIAL

CSO
Abril 2008
	Nombre de la 

Empresa:
	Fecha de

Auditoria:

	Nombre de persona

Que realiza auditoria:
	Cargo que 

Desempeña:


Administración, supervisión y recursos

Administración de equipos: 
	
	Si 
	No
	N/A

	Los equipos están en condiciones de operación seguras en cuanto a puesta a tierra. 
	
	
	

	Se operan los equipos de acuerdo a las recomendaciones del fabricante.
	
	
	

	El equipo portátil sobre ruedas se asegura a una posición fija antes de iniciar.
	
	
	

	Se encuentran los equipos en buen estado de mantenimiento en cuanto a cobertores, electrodos, cables, interruptor, soportes 
	
	
	

	Los soldadores están capacitados en cuanto a: 
	
	
	

	     Operación segura de los equipos
	
	
	

	     Uso de procesos y procedimientos de trabajo
	
	
	

	     Uso de procesos y procedimientos de emergencia
	
	
	

	     Uso de procedimientos de seguridad
	
	
	

	Se comunican los peligros y precauciones de seguridad antes de iniciar el trabajo
	
	
	

	Se aprueban las áreas de trabajo antes de iniciar el trabajo.
	
	
	

	En las subcontrataciones se asegura que cumplan con todos los requisitos exigidos para las labores de soldadura
	
	
	

	En las subcontrataciones se asegura que conocen de los materiales inflamables o peligrosos, y las condiciones específicas del área de trabajo.
	
	
	


Supervisores
Peligro de incendio: 
	
	Si
	No
	N/A

	Los supervisores determinan que materiales inflamables o combustibles están presentes en el área de trabajo
	
	
	

	Con gases presentes, se realizan mediciones de inflamabilidad, con equipo especializado.
	
	
	

	Se mueve al trabajador a una localización libre de combustibles y lejos de las áreas de peligro cuando esto es posible
	
	
	

	Se mueven los materiales combustibles a una distancia segura de 10 metros del área de trabajo o se cubren contra ignición si estos realmente no se pudieran mover
	
	
	

	Se estudia como se realizará el trabajo, de modo que los materiales combustibles no estén expuestos durante el proceso de soldado.
	
	
	

	Se realiza una autorización para los soldadores antes del inicio del trabajo o del ingreso a espacios confinados
	
	
	

	Se asegura de que el soldador haya aprobado las condiciones de seguridad antes de proceder al ingreso de espacios confinados
	
	
	

	Se asegura que el equipo de protección personal es adecuado y que éstos lo utilizan
	
	
	

	Se cuenta equipo de protección contra incendios, según la reglamentación vigente.
	
	
	

	Se asegura que el personal conoce la ubicación y forma de uso de estos equipos
	
	
	


Soldadores 
	
	Si
	No
	N/A

	Los soldadores se aseguran de tener permiso de la administración antes de iniciar los trabajos de soldadura.
	
	
	

	Los soldadores se aseguran de conocer los peligros a que están expuestos y utilizar procedimientos para controlarlos
	
	
	

	Los soldadores manipulan los equipos con seguridad y utilizar estos asegurándose de no exponer la vida, ni dañar la propiedad
	
	
	

	Los soldadores proceden a soldar solamente donde todas las precauciones se han tomado.
	
	
	

	Se colocan avisos de material caliente, para que otras personas que lleguen al área no se vallan a quemar
	
	
	


Protección del personal y áreas generales: 

	
	Si 
	No
	N/A

	Se identifican claramente con señalización las áreas de soldado, y se indica el equipo de protección personal obligatorio en la zona de trabajo
	
	
	

	Se utilizan pantallas protectoras para que la energía radiante y partículas del proceso de soldadura no afecten a terceras personas.
	
	
	

	El equipo de protección de ojos y cara cumple con la norma ANSI87.1 Ver Tabla 1 en anexo
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	Se utiliza el equipo de protección personal para evitar ignición, quemaduras, partículas o golpes eléctricos:
	Si 
	No
	N/A

	     Mascareta con lentes de filtro adecuado
	
	
	

	     Guantes con resistencia al fuego
	
	
	

	     Cobertores de brazos con resistencia al fuego
	
	
	

	     Cobertores de pecho con resistencia al fuego
	
	
	

	     Cobertores de piernas con resistencia al fuego
	
	
	

	     Cobertores de pies o Zapatos especiales
	
	
	

	     Filtro de aire adecuado
	
	
	

	La mascareta tiene ventilación para evitar el empañamiento de los lentes
	
	
	

	La mascareta tiene un vidrio transparente de seguridad para protección del filtro
	
	
	

	Se realiza limpieza de la mascareta para ser utilizado por otro soldador
	
	
	

	Se realiza mantenimiento al equipo de protección personal
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Control del ruido: 
	
	Si 
	No
	N/A

	Se realiza control del ruido en la fuente
	
	
	

	Se aísla el ruido para que no llegue a los trabajadores
	
	
	

	Se emplea aditamentos para atenuar el ruido a niveles permitidos como tapones, tapa orejas u otros permitidos, con resistencia al fuego
	
	
	


Equipo de protección respiratoria: 
	
	Si 
	No
	N/A

	Se utilizan extractores de aire en la fuente
	
	
	

	Se utilizan ventiladores para desplazar los contaminantes del área de respiración
	
	
	

	La ventilación en el área de respiración del soldador y ayudantes es adecuada
	
	
	

	Se utiliza equipo especializado auto sostenido
	
	
	

	Se utiliza aire comprimido sin partículas de aceite para suplir los respiradores.
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VENTILACION

Ventilacién Ventilacion:

Soldar en areas
confinadas sin ventilacion
adecuada puede
considerarse una
operacioén arriesgada,
porque al consumirse el
oxigeno disponible, a la
par con el calor de la
soldadura y el humo
restante, el operador
queda expuesto a severas
molestias y enfermedades.
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Ergonomía (postural): 

	
	Si 
	No
	N/A

	Se buscan formas de trabajo que sean más cómodas para los soldadores, utilizando bancos de trabajo ajustables, prensas, guías, alicates de presión, bancos entre otros.
	
	
	

	Se ha realizado un diseño especial del área de trabajo para mejorar postura
	
	
	

	Se dan espacios de tiempo para estiramiento de músculos cuando se trabaja en posiciones incómodas
	
	
	


Muestreo de aire de las zonas de trabajo:
	
	Si 
	No
	N/A

	Se realizan muestras de aire en la zona de respiración para evaluar las concentraciones de gases.
	
	
	

	En espacios confinados se realiza el muestreo del área antes de ingresar. 
	
	
	


Tipos de ventilación:
	
	Si 
	No
	N/A

	La ventilación natural es suficiente para mantener los contaminantes bajo los límites permitidos
	
	
	

	Se provee ventilación mecánica o respiradores
	
	
	

	La ventilación mecánica incluye la ventilación: 
	
	
	

	     Localizada por extracción
	
	
	

	     Aire forzado localizado
	
	
	

	     Movimiento mecánico del aire
	
	
	

	La ventilación pasa de una velocidad del aire de 0,5 metros por segundo en el área de trabajo, con el fin de evitar turbulencias en el arco al soldar
	
	
	

	Se utilizan otros medios de ventilación como son: extractores de techo, extractores de pared y sistemas de movimiento de aires similares.
	
	
	

	Si se trabaja con: Antimonio, arsénico, bario, berilio, cadmio, cromo, cobalto, cobre, plomo, magnesio, mercurio, níquel, ozono, selenio, plata y vanadio, se realiza ventilación especial.   
	
	
	

	Se utiliza extracción localizada o la utilización de protección respiratoria cuando en soldado o cortado se utiliza flux.
	
	
	

	Cuando se realizan operaciones de limpieza que envuelven hidrocarburos clorados, estas se realizan fuera del alcance de las labores de soldado.
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1-1. Symbol Usage

With this procedure! The possible hazards are shown in

ﬂ Means Waming! Watch Out! There are possibie hazards.
the adjoining symboks

A Marks a special safety message.

7 Means “Note’ not safety related.
1-2. Arc Welding Hazards

A The symbols shown below are used throughout this manual to
call attention to and identify possible hazards. When you see
the symbol. watch out. and follow the related instructions to
‘avoid the hazard. The safety information given below is only
‘a summary of the more complete safety information found in
the Safety Standards listed in Section 1-5. Read and follow all
Safety Standards.

Only qualified persons should install, operate, maintain. and
repair this unit.

During operation, keep everybody. especially children, away.

= ELECTRIC SHOCK can kill.

or severe buns. The electrode and work circuit s
electrically Ive whenever the output i on. The input
power circutt and machine intemal circults are aiso
live when power IS on. In semiaUiomalic of aulomalc wirs wekding, the
wire, wire esl, drive roll housing, and all metal pars touching the
welding wire are electrically ive. Incorrectly installed or improperly
‘grounded equipment is a hazard,
Do not touch live electrical parts.
 Wear dry, hole-free insulating gloves and body protection.
® Insulate yourseff from work and ground using dry insulating mats.
or Covers big enough to prevent any physical contact with the work
or ground.
Do not use AG output in damp areas, i movement s confined, of if
there’s a danger of faling.

4‘ | Touching ive electical parts can cause fatal shocks

dachra

m 7 i
This_group of symbols means Warning! Watch Outl possile
ELEGTRIC SHOGK, MOVING PARTS, and HOT PARTS hazards.

‘Gonsultsymbols and reiated instructions below for necessary actions
10 avoid the hazards.

“Turn off all equipment when not in use.
Do not use worn, damaged, undersized, or poory spliced cables.
Do not drape cables over your body.

If earth grounding of the workpiece is required, ground it diectly
with a separate cable.

Do not touch electiode if you are in contact with the work, ground,
or another electrode from a different machine.

Do not touch electrode holders connected 1o two welding ma-
chines at the same tme since double open-circut voltage will be
present.

Use only wel-maintained equipment. Repair of repiace damaged
parts at once. Maintain unit according to manual

Wear a safety hamess f working above floor level.

Kesp all panels and covers securely in place.

‘Giamp work cable with good metal-to-metal contact to workpiece
or worktable as near the weld as practical

Insulate work clamp when not connected to Workpiece to prevent
‘contact with any metal object,

Do not connect more than one electrode or work cable to any.
single weld output terminal,

SIGNIFICANT DC VOLTAGE exists in inverter-type

welding power sources after removal of input

power.

 Tum Of inverter, disconnect input power, and discharge input
capacitors according o insiructions in Maintenance Section
before touching any parts.

T
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Extracción  incorporada a la pistola de soldar.
Protección y prevención de incendios

Áreas que contienen combustibles: 
	
	Si 
	No
	N/A

	Se aseguran de que antes de iniciar la labor de soldado, la atmósfera sea no inflamable y que los combustibles se hayan alejado del área o estén protegidos contra el fuego.
	
	
	

	Los combustibles o material inflamable se mueven de ser posible del lugar de trabajo a un área designada como segura
	
	
	

	Se inspecciona la existencia de materiales combustibles adyacentes al lado opuesto de paredes de metal o tuberías, que estén en contacto
	
	
	

	En situaciones en que el trabajo y los peligros de incendio no son movibles, se cubren estos  para proteger el peligro de incendio del calor, partículas y chispas
	
	
	

	De existir combustible en el piso, este es removido por limpieza, y humedeciendo con agua o arena húmeda, y colocando una hoja de metal o el equivalente
	
	
	

	Se toman precauciones para proteger al personal de un golpe eléctrico cuando el piso está mojado
	
	
	

	Se cierran todos los huecos o aperturas cercanas en el piso y paredes, de modo que evite que las chispas y partículas calientes lleguen a estos a través de las aperturas.
	
	
	


Protección contra el fuego.

	
	Si 
	No
	N/A

	Se tiene equipo de extinción de incendios listo para ser utilizado 
	
	
	

	Se tienen rociadores automáticos habilitados durante el proceso de soldado
	
	
	

	Se tiene un vigilante con las tareas de detectar y apagar el fuego
	
	
	

	Se colocan alarmas de incendio adicionales en áreas ocultas, cielos u otros donde se considera necesario. 
	
	
	

	Los vigilantes están entrenados en el uso de equipo de extinción de incendios
	
	
	


Trabajo en Espacios Confinados

	
	Si 
	No
	N/A

	Se ventila el espacio confinado para asegurar que son seguros para el ingreso.
	
	
	

	Se tiene a una segunda persona entrenada y equipada para rescate que esté presente fuera del espacio confinado
	
	
	

	Se realiza evaluación de gases tóxicos e inflamables, polvo, vapores, y el nivel adecuado de oxigeno, antes de entrar y durante la ocupación
	
	
	

	El aire suplido por línea para los respiradores es por línea dedicada que no tenga otras válvulas, que podrían permitir el ingreso de gases peligrosos o tóxicos en la línea de respiración
	
	
	

	Está prohibido el uso de oxígeno u otros gases o mezcla de ellos para realizar la ventilación (solo se permite como excepción el uso de aire)
	
	
	

	Permanecen fuera del recinto las conexiones eléctricas y los tanques de gas que se requieren
	
	
	

	Si se utiliza equipo pesado portátil con ruedas, éste se asegura en alguna posición antes de iniciar las labores de soldado
	
	
	

	Para trabajos en espacios confinados se capacita al personal en señales de emergencia
	
	
	

	Se tiene la posibilidad de atención inmediata afuera del espacio confinado
	
	
	

	Se tiene preparado el  procedimiento de rescate para una rápida extracción o protección de la persona trabajadora en caso de emergencia
	
	
	

	Se tiene un dispositivo de auto respiración por cada una de las personas que estén dentro del lugar y la persona que pueda entrar a ayudar
	
	
	

	Los trabajadores se colocan el sistema de arnés antes de ingresar al recinto que se requiere para propósitos de rescate
	
	
	


Información de precauciones 

	
	Si 
	No
	N/A

	Está el personal informado de los riesgos potenciales del humo, gases, golpes eléctricos, calor, radiaciones, quemaduras, partículas, ventilación y ruido principalmente
	
	
	

	Se colocan afiches sobre precauciones que se deben tomar el las labores de soldadura
	
	
	

	Se tienen las hojas de seguridad de productos peligrosos (MSDS).
	
	
	


Aspectos de seguridad relacionados a los equipos 

	
	Si 
	No
	N/A

	Al seleccionar los equipos para la empresa, se realizan tomando en cuenta el tipo de trabajo a realizar, materiales a utilizar, el tiempo de trabajo continuo, la energía a utilizar, los dispositivos de seguridad y otros, cumpliendo con los estándares MENA y ANSI.
	
	
	

	Se realiza un chequeo de la puesta a tierra
	
	
	

	Se debe evita que la tierra de trabajo se junte con la tierra de la calle.
	
	
	

	Se chequea que las prensas terminales para soldar estén bien protegidas contra contactos accidentales con objetos metálicos, u otros, como por ejemplo, vehículos, grúas, ganchos, cables, cadenas u otros
	
	
	

	Los cables de soldar deben son flexibles y diseñados especialmente para la rigurosidad con que se está llevando a cabo el trabajo de soldadura, y del calibre adecuado para el amperaje y ciclo de trabajo.
	
	
	

	Se debe asegurar que el equipo tenga un sistema de encendido y apagado por interruptor
	
	
	

	Cables con daños en el aislante o partes expuestas, deben ser reemplazados. Se pueden realizar uniones, si éstas están debidamente hechas y específicamente para esta función, considerando el aislamiento o forro adecuado
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Use AG output ONLY f required for the welding process.

 IfAG output is required, use remote output control i present on
unit,

 Additional safety precautions are fequired when any of the follow-
ing electrically hazardous conditions are present: in damp.
locations or whie wearing wet clothing; on metal structures such
s floors, gratings, or scaffolds; when In cramped posiions such
s siting, kneeling, orlying; or when there is a high risk of unavoid-
‘able or accidental contact with the workpiece or ground. For these
conditions, use the following equipment n order presented: 1) a
‘semiautomatic DG constant voliage (wie) welder, 2) a DG manual
(stick) welder, or 3) an AG welder with reduced open-Circult volt-
‘age. In most situations, use of a DG, constant voltage wie welder
is recommended. And, do not work alone!

 Disconnect input power or stop engine before instaling or
‘servicing this equipment. Lockouttagout input power according to
OSHA 20 GFR 110.147 (see Satety Standards).

« Properly install and ground this equipment according 10 its
Owners Manual and national, state, and local codes.

 Always verify the supply ground — check and be sure that input
power cord ground wire Is properly connected to ground terminal in
disconnect box or that cord plug Is connectsd 1o a properly
grounded recepiacle outel

© When making input connections, atiach proper grounding conduc-
tor first - double-check connections.

 Frequently inspect input power cord for damage or bare wiring -
replace cord immediately if damaged - bare wiring can kil

ARC RAYS can burn eyes and skin.

Arc rays from the welding process produce intense
Visible and invisible (ultraviolet and infrared) rays
that can burn eyes and skin. Sparks fly offfrom the

weld,
+ Wear an approved wekding it a wih aprope shack of -

dachra

DeTOrETOUCTINg 2Ny pars:

FUMES AND GASES can be hazardous.

Welding produces fumes and gases. Breating
these fumes and gases can be Hazardous 1o your
health

Kesp your head out of the fumes. Do not breathe the fumes.
If inside, ventiate the area and/or use local forced ventlation at the.
arc to remove welding fumes and gases,

If ventiation is poor, wear an approved air-supplied respirator.
Read and understand the Material Safety Data Sneets (MSDSs)
and the manufacturer’s INstructions for meals, consumabies,
coatings, cleaners, and degreasers.

Work in a confined space only if it is well ventilated, or while
wearing an ai-supplied respiator. Always have a trained waich-
person nearby. Weiding fumes and gases can displace air and
lower the oxygen level Causing njury or death. Be sure the breath-
ingairis safe.

Do not weld in locations near degreasing, cleaning, of spraying op-
‘erations. The heat and rays of the arc can react with vapors to form
highly toxic and iriating gases.

Do not weld on coated metals, such as galvanized, lead, or
‘cadmium plated steel, uniess the coating is femoved rom the weld
area, the area s well ventiated, and while wearing an air-supplied
respirator. The coalings and any mefals containing these elements.
can give off oxic fumes f welded.

155095 Page 1

BUILDUP OF GAS can injure or kil

 Shutoff shielding gas supply when not in use.

© Aways ventiate confined spaces or use
approved ar-supplied respirator.

T,
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ter lenses 1o protect your face and eyes when welding or watching
(se ANSI 249.1 and Z87.1 listed in Safely Standards)

Wear approved safety glasses with side shields under your
helmet.

Use protective screens or barriers 1o protect others from flash,
‘glare and sparks; warm others ot 1o walch the arc.

Wear protective ciothing made from durable, flame-fesistant mate-
Tial (ieather, heavy cotton, or wool) and foot protection.

A 7| WELDING can cause fire or explosion.
=

Welding on closed containers, such as tanks,
diums, o poes, can cause them'o ok up. Spars
can ly off ffom the welding arc. The fiying sparks, hot

‘workpiece, and hot equipment can cause fres and
burs. Accidental contact of elecirode to metal objects can cause
‘sparks, explosion, overheating, o fire. Check and be sure the area s
safe before doing any welding.

© Remove all flammables within 35 ft (10.7 m) of the welding arc. If
this s not possible, tightly cover them with approved covers.

Do not weld where flying sparks can strike flammable materil.

Protect yourself and others from flying sparks and hot metal
Be alert that welding sparks and hot materials from welding can
easily go through small cracks and openings to adjacent areas.

 Watch for fire, and kesp a fire extinguisher nearby.

Be aware that welding on a csiing, ioor, bukhead, or partiion can
cause fire on the hidden sid.

Do not weld on closed containers such as tanks, drums, or pipes,
unless they are properly prepared according 1o AWS F4.1 (see.
Safety Standards).

Gonnect work cable to the work as close 1o the welding area as.
practical to prevent welding current from traveling long, possibly
Unknown paths and causing electric shock, sparks, and fire
hazards.

Do not use welder 1o thaw frozen pipes.

Remove stick electrode from holder or cut off welding wire at
‘Contact tp when not in use.

Wear oil-free proteciive garments such as leather gloves, heavy
shi, cuffless trousers, high shoes, and a cap.

dachra

HOT PARTS can cause severe burns.

Do not touch hot parts bare handed.
 Allow cooling period before working on gun of
torch
To handle hot parts, use proper tools and/or
wear heavy, insulaied welding gloves and
clothing o prevent burns.

MAGNETIC FIELDS can affect pacemakers.

Pacemaker wearers keep away.
Wearers should consult their doctor before
going near arc welding, gouging, or Spot
welding operations.

<

NOISE can damage hearing.

Noise from some processes of equipment can
damage hearing

 Wear approved ear protection if noise level is
high.

g CYLINDERS can explode if damaged.
7| shielding gas cyinders contain gas under high
F."| pressure.  damaged. a cyinder can explode. Since

gas cylnders are normally part of the welding
process, be sure to treat them carefull.

Protect compressed gas cylinders from excessive heat, mechani-
cal shocks, physical damage, slag, open flames, sparks, and arcs.

Install cylinders in an upright position by securing to a stationary.
Support o cylinder rack to prevent faling or pping.

Keep cylinders away from any welding or other electrical crcuts.
Never drape a welding torch over a gas cyinder.
Never allow a welding electrode to touch any cylinder.
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© Remove any combustblss, such as a butane lightsr or matches,
from your parson bsfors doing any welding.
© Follow requiraments in OSHA 1910.252 (&) (2) (v) and NFPA 518 ® Useorlyc

o hot ik hws e vatcher and extngshar naary: tngs dess

o Tunfecs |

FLYING METAL can injure eyes. © Keepprot

cause sperks and fiying matal. As welds cool ber of per:
they can throw offsiag. Read anc
© Wesr approved safety glasses with side associate:
shields aven under your welding helmet. publicaior

es para la salud si son
tener ventilada el

155095 Page 2
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ARC RAYS can burn eyes and sl

Arc rays from the welding process produce intense
Visible and invisible (ultraviolet and infrared) rays
that can burn eyes and skin. Sparks fly offfrom the
weld,

© Wearan approved wekding helmet fited wih a proper shade of i-
ter lenses o protect your face and eyes when welding or watching
(se ANSI 249.1 and Z87.1 listed in Safely Standards)

© Wear approved safety glasses with side shields under your
helmet.

 Use protective screens or barriers 1o protect others from flash,
‘glare and sparks; warm others ot 1o walch the arc.

 Wear protecive clothing made from durable, flame-resisiant mate-
Tial (ieather, heavy cotton, or wool) and foot protection.

/A5 WELDING can cause fie or explosion.
==

Welding on closed containers, such as tanks,
rum,or oo, can cause hem o bow . Sparks
an o from the weidng arc The fying sparke, not
workpiece, and hot equipment can cause fres and
burms. Accidental contact 6f Slecliods 6 metal cbjects can cause
Spaiks, expiosion, overneaing,or . Check and bé sure (he area &
Safe befors doing any welding

© Remove all flammables within 35 ft (10.7 m) of the welding arc. If
this s not possible, tightly cover them with approved covers.
Do not weld where flying sparks can strike flammable materil.
Protect yourself and others from flying sparks and hot metal

Be alert that welding sparks and hot materials from welding can
easily go through small cracks and openings to adjacent areas.

 Watch for fire, and kesp a fire extinguisher nearby.
Be aware that welding on a csiing, ioor, bukhead, or partiion can
cause fire on the hidden sid.

@ Donot weld on closed containers such as tanks, drums, or pipes,
unless they are properly prepared according 1o AWS F4.1 (see.
Safety Standards).

 Gonnect work cable 1o the work as close 1o the welding area as.
practical to prevent welding current from traveling long. possib
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BUILDUP OF GAS can injure or

 Shutoff shielding gas supply when not in use.
© Aways ventiate confined spaces or use
approved ar-supplied respirator.

HOT PARTS can cause severe burns.

Do not touch hot parts bare handed.

 Allow cooling period before working on gun of
torch

@ To handle hot parts, use proper tools and/or
wear heavy, insulaied welding gloves and
clothing o prevent burns.

MAGNETIC FIELDS can affect pacemakers.

 Pacemaker wearers keep away.

 Wearers should consult their doctor before.
going near arc welding, gouging, or Spot
welding operations.

NOISE can damage hearing.

Noise from some processes of equipment can
damage hearing

 Wear approved ear protection if noise level is
high.

CYLINDERS can explode if damaged.

‘Shielding gas cylinders contain gas under high
pressure. I damaged, a cylinder can explode. Since
gas cylnders are normally part of the welding
process, be sure to treat them carefull.
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4.9 Explosion de cilindros
Los cilindros de gas a presion si se daiian o /, iy FIRE OR EXPLOSION hazarc
una explosion, por lo que deben ser retiradg 4| o Do not install or place unit on, ov
mucho cuidado, estando siempre debidame combustblestrianss
. . Do ot install unit near flammables.
4.10 Caidas de objetos: © Do not overload bilding wiring - be sure power supp
En el proceso de soldadura s frecuente el properly sized, rated, and protected to hande this u
operadores deben de tener cuidado de los p
por el riesgo de suffir accidentes como gol
debe tener los equipos adecuados para el m|
M FALLING UNIT can cause inj
4.11 Partes moviles e Use lifting eye to lift unit only, NC
En ¢l trabjo de soldadura se pucden dar gear, gas cylinders, or any other ac
méquinas, por lo que se debe de tomar las * Use equipment of adequate oapeci
muevan durante el proceso de soldado. support unit
o Ifusing it forks to move unit, be su
long enough to extend beyond oppc
. unit.
4.12 Ergonomia (Postura)
Las posiciones adoptadas por los soldad QDD [ J
estaticas, por lo que se pueden darse problemas THTDATes, PTESTO e TOTMTa, CONTACHAT
por postura en cuello, problemas de articulacion u otros.
EIERT) o]
sec. 1 11/30 A 161cm L. 21 Col. 78 Espafiol (s O
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Las posiciones adoptadad

STATIC (ESD) can damage PC boards.

o Put on grounded wrist strap BEFORE handiing
boards or parts.
Use proper static-proof bags and boxes to

store, move, or ship PG boards.

MOVING PARTS can cause injury.

o Keep away from moving parts,
o Keep away from pinch points such as drive
rolls.

WELDING WIRE can cause injury.

Do ot press gun trigger until instructed to do
so.
Do not point gun toward any part of the body,
m 1
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